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ISTITUTOISTRUZIONESUPERIORE“G.CIGNA–G.BARUFFI–F.GARELLI” 

 

“G.CIGNA” 

ViadiCurazza,15-MONDOVI’ 

 

 

PROGRAMMAZIONEANNUALE2021/2022 
 

 

CLASSE: 5°AMM 

MATERIA: TECNOLOGIEMECCANICHEDIPROCESSOEPRODOTTO 

INSEGNANTE : VIGLIETTI Stefano –docente di laboratorio 

LIBRO DI TESTO: Appunti dati dal Docente 

C.DiGennaro,A.L.Chiappetta,A.Chillemi CorsoditecnologiameccanicaVol.3–HOEPLI 

 

 

 

1. CONTESTODELLACLASSEEDESITODELLEPROVEDIINGRESSO 
La classe risulta composta da 20 allievi tutti provenienti dalla classe quarta. Sono state dedicate 2 ore nella prima settimana ripasso di alcuni concetti base relativi alla struttura 

della macchia Cnc presente in laboratorio.  

2. ACCORDI INTERDISCIPLINARI RAGGIUNTI IN SEDE DI CONSIGLIO DI CLASSE 
Sonostatiindividuatiiseguentinoditematiciinterdisciplinaririguardantilamateria: 

 Utilizzo di programmi informatici:Word,Excel,autocad Tutte le materie 

 

3. ACCORDICONLACLASSE: 
Si è concordato con la Classe quanto segue: 

- Accordiconlaclasse:leverifichesonoprogrammateedeventualiinsufficienzesarannointegrateconinterrogazionioraligrafichepratiche. 

- leverifichescritteverrannofissateconalmenounasettimanadipreavviso 

- ovepossibilesieviteràl’accavallamentodipiùverifichenellastessamattinata 

- lacorrezionedelleverifichescritteavverràentro20ggsuccessivi 

Sempre nel rispetto della flessibilità oraria e di classe (necessità logistiche, postazioni limitate e sicurezza Covid) definita nella legge sull’autonomia scolastica, la trattazione dei 

modulidefinitipuòessere svoltaa discrezionedell’insegnante in parallelo, siainmodointensivo(molteorealla settimanaperunbreve arco ditempo)oestensivo(pocheorealla settimana 

per un lungo arco di tempo). 

 

Tenereuncomportamentodistileeducativoerispettosoversoilpersonaledellascuola,l’ambientee attrezzi/macchinari. 

- 

- 
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4. AGGANCICONPROGETTIATTIVATINELL’AMBITODELL’ISTITUTO: 
VedereverbalideiConsiglidiClasse5°AMME. 

 

5. FINALITA’DELL’INSEGNAMENTO: 
L’insegnamentodelladisciplinaèfinalizzatoall’acquisizionediunaconoscenzainterpretativa: 

 NellasceltadellelavorazioniCNClinguaggioISO 

 DellinguaggiodiprogrammazionedellemacchineCNC 

 Deimetodidicontrollodellemacchine CNC 

6. OBIETTIVIGENERALIDIAPPRENDIMENTO: 
 Padronanzanellasceltastrutturacncdellelavorazioni 

 Lasequenzadegliindirizziprogrammataall’internodiunblocco 

 Lasequenzalogicadiprogrammazione 

 Istruzionimodaliegruppidiappartenenza 

 Istruzionigeometrichedegliassi 

 IstruzioniausiliariM 

 Programmazionediunafresaatreassi 

 Schemadi programmazione 

 

 Elementichecostituisconounprogramma 

 Interpolazionelineare,programmazioneassoluta 

 Spostamentozeropezzoesistemadiriferimento 

 Sviluppo programma 

 Inserimentoprogramma 

 Sviluppodelparticolare 

 PadronanzadellinguaggiodiprogrammazionedellemacchineCNC 

 Padronanzadeimetodidicontrollodellemacchine CNC 

 

7. CONTENUTI 
Ladisciplinaèsuddivisainmacroargomenti:comedaschemaaparte: 

 Padronanzanellasceltastrutturacncdellelavorazioni 

 Lasequenzadegliindirizziprogrammataall’internodiunblocco 

 Lasequenzalogicadiprogrammazione 

 Istruzionimodaliegruppidiappartenenza 

 Istruzionigeometrichedegliassi 

 IstruzioniausiliariM 

 Programmazionediunafresaatreassi 

 Schemadi programmazione 
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8. TEMPIEMETODI: 
Letempistiche sonostatecalcolatisullabase delle33settimane dilezione per2orealla settimana,peruntotaledi66ore La 

metodologia adottata prevede l’utilizzo dei seguenti metodi: 

 Lezionefrontale 

 PresentazioniPower-Point/pdfdeldocente 

 Esercitazioniindividualiedigruppo 

 Tecnichedelproblemsolving 

 Lavoridigruppo 

 

 

 

9. CRITERIDIVALUTAZIONE: 
IcriteridivalutazioneriportatiservonoastabilireivarilivellidiapprendimentoesonoestrattidalPOFdell’Istituto. 

 

VOTO CONOSCENZA COMPETENZA CAPACITA’ 
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L’allievodimostradiignorareiconcettifondamentalidelladi- 

sciplina, dinonsapereutilizzareillinguaggiotecnicoedinon 

conoscerne neppure i termini 

 

Rivelairrilevantecomprensioneeconseguenteincapa- cità 

di applicazione 

 

 

Nonproducealcunlavoro 

 

4 
Conoscenza quasi nulla. 

Rivelagravilacunedibase 

Dimostra scarsa comprensione dei problemi più ele- 

mentarieincapacitànell’applicareleconoscenzeanche in 

quelli più semplici 

Commettegravierroriconcettualianche 

nell’esecuzione di semplici esercizi- 

realizzazioni 

5 Conoscenzaframmentaria,incertaemnemonica 
Manifestacomprensionelimitata,conqualcheerrore non 

grave 

Dimostracapacitàdiapplicareleconoscenze in 

compiti semplici, ma con errori 

6 Conoscenzadeicontenutidibase 
Dimostradiavercompreso,anchesenonesponein maniera 
appropriata. 

Sarisolveresempliciproblemidiretti,ma non 
sa giustificarli 

 

7 
Conoscenzasostanzialmentecompletadeicontenuti,contermi- 

nologia abbastanza appropriata 

Saapplicareleconoscenzeinmodoquasiautonomo con 

imprecisioni 

E’ingradodieffettuaresemplicicollegamen- ti 

 

8 
Conoscenzecompleteeapprofondite,esposizionechiara,sicu- ra, 

coordinata e ampliata 

E’ingradodiaffrontareproblemicomplessi,anchese con 

qualche imprecisione. 

Saapplicareleconoscenzeerielaborareicontenuti 

Seguidatoeffettuaanalisiancheseimprecise e 

dimostra autonomia, sebbene con qualche 

incertezza 

 

9/10 

 

Conoscenzacompleta,coordinataedampliata 
Applicaleprocedureeleconoscenzeinprobleminuo- vi 

senza errori e imprecisioni 

Effettua analisi complete, approfondite, rigo- 
roseesicure.Sasintetizzareinmodocomple- to e 
autonomo. 



4  

10. RECUPERO 
Modalità: 

Initinereedeventualmentepomeridiano,inottemperanzaalledisposizionidileggeinvigore 

Momentodisomministrazione: 

Dopolaverificadeiprerequisiti,durantelosvolgimentodell’Unitàdidattica,alterminedell’Unitàdidatticaprimadipassareallaverificasommatividelmodulo. 

 

Tipologiadiintervento: 

 Svolgimentodiunaopiùlezionedisostegnosiainorarioextrascolastico,siaduranteilnormaleorariodilezione. 

 Formazionedigruppimistidilivello 

 Esercizi/esercitazionipratichemirati- 

 Usodellacompresenza 

 

 

11. PROGRAMMAZIONE 

 

GRUPPOTEMATICO1–GeneralitàstrutturaecomponentiMACCHINACNC 

Modulo1 

 

 

MACCHINA CNC 

Obiettivi 

 Interpretareiconcettibasedellastrutturadimacchinaacontrollo numerico 

 Conoscereirischidellasicurezza 

 Istruzionigeometrichedegliassi 

 Istruzioni geometriche degli assi 

Istruzionigeometrichezeropezzo 

 Padronanzanellasceltastrutturacncdellelavorazioni 

 Lasequenzadegliindirizziprogrammataall’internodiunblocco 

Competenzeattese: - Conoscereiprincipaliiconcettibasedellastrutturadimacchina 
- Lasequenzadegliindirizziprogrammataall’internodiunblocco 

- Elementichecostituisconounprogramma 

- programmazioneassoluta 

Descrittoridiprestazione:  Attraverso un rafforzamento dei saperi e delle conoscenze relative agli obiettivi elencati si intende stimolare nello studente, me- 

diante la riscoperta concettuale, lo sviluppo di una robusta capacità di analisi finalizzata all’interpretazione oggettiva e funziona- 

le del rapporto tra processo di lavoro e applicazioni tecniche. 

-Lostudenteanalizza,interpreta,rappresentaedescriveiprincipaliindirizziprogrammataall’internodiunblocco 

 Lostudenteconosceanalizzaifattorichecostituisconounprogramma ISO 
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Prerequisiti: P1: corso di disegno del biennioP2: 

corso di chimica del 

biennioP3:corsodiTecnologiadel3°

anno 

U.D. 

1 

Titolo Contenuto Aula aula 

lab 

lab Metodologia Tempi Tipodi 

verifica 
SOP 

 -Introduzione- 

 

Settembre/novembre 

 Conoscereirischidellasicurezza 

 UtilitàdelCNC 

 Interpretare i concetti basedella struttura di macchina a 

controllo numerico 

 Lasequenzadegliindirizziprogrammataall’internodiun 

blocco 

 Modalitàoperativa 

 x  Lezione partecipata 

conusodischemiedesempi 
Scopertaguidata 
Mappeconcettuali 

Esercizidimostrativi 

 S/O/P 

GRUPPOTEMATICO2–ControlloNumericoComputerizzato 

Modulo2 

 

ControlloNumericoComputeriz- 

zato 

LinguaggioISO 

Obiettivi 

 Rafforzamentodeisaperisullaproduzioneconmacchinemanuali 

 Rafforzamentodeisaperisullegrandezzefisiche 

 ConoscenzadellastrutturadellemacchineCNC 

 CapacitàdigestireunamacchinaCNC 

 Conoscenzadellastrutturadellemacchine 

Competenzeattese: -DescrivereilprocessodifunzionamentodiunamacchinaCNC 
-ConoscereillinguaggiodiprogrammazionedellamacchinaCNC 

- ConoscereillinguaggioISOdiprogrammazionedellamacchinaCNC 

- SaperprogrammarepezzimeccanicisuMUCNCinlinguaggioISO 

Descrittoridiprestazione:  Attraverso un rafforzamento dei saperi e delle conoscenze relative agli obiettivi elencati si intende stimolare nello studente, me- 

diante la riscoperta concettuale, lo sviluppo di una robusta capacità di analisi finalizzata all’interpretazione oggettiva e funziona- 

le del rapporto tra processo siderurgico e modalità di aggregazione delle leghe metalliche. 

Prerequisiti: P1: corso di fisica del biennio 

P2:corsodichimicadelbiennio 

P3:corsodiTecnologiadel4°anno P4: 
corso dimeccanica del 4°anno 

U.D. Titolo Contenuto Aula aula 
lab 

lab Metodologia Tempi Tipodi 
verifica 
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        SOP 

3.4.1 -Introduzione– 

 

Ottobre- Giugno 

 PrincipiodifunzionamentodellemacchineCNC 

 Lavorazionieseguibili 

x   Lezione partecipata 

conusodischemiedesempi 

Scopertaguidata 
Mappeconcettuali 

Esercizidimostrativi 

 S/O/P 

3.4.2. -MacchineCNC- 

 

Ottobre- Giugno 

 StrutturadellamacchinautensileCNC 

 Sistemicambioutensile 

 Sistemidimisuraecontrollodell’informazione 

x   Lezione partecipata 

conusodischemiedesempi 
Scopertaguidata 

Mappeconcettuali 
Esercizidimostrativi 

 S/O/P 

 

 

12. ALTRE ATTIVITA’ APPROVATE IN SEDE DI CONSIGLIO DI CLASSE  
Vedereverbalideiconsiglidiclasse5AM. 

 

Mondovì 30/09/2025 

 

Prof. VIGLIETTI Stefano 
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